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(57) Rezumat:

1
Inventia se refera la materialele utilizate in
calitate de electrozi pentru sudarea in baie de zgura
a constructiilor cu sectiune mare din oteluri crom-
nichel-molibden de inalta rezistenta.

Compozitia pentru electrozi, conform inventiei,
contine carbon, mangan, nichel, molibden, vanadiu,
ceriu, fier, wolfram, titan si aluminiu Tn urmatorul
raport al componentelor, % mas.:

carbon 0,01...0,04
mangan 3,50...15,00
nichel 4,00...12,00
molibden 1,00...4,00
vanadiu 0,01...1,20

10

15

2
ceriu 0,001...1,500
wolfram 0,01...2,50
titan 0,05...1,00
aluminiu 0,05...1,50
fier restul.

Rezultatul inventiei este obtinerea sudurilor cu
structura feritica ce poseda plasticitate la tempera-
turi joase si rezistenta la formarea fisurilor la cald si
porilor.
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Descriere:
Inventia se refera la materialele utilizate in calitate de electrozi pentru sudare in baie de zgura a
constructiilor cu sectiune mare din oteluri criogene crom-nichel- molibden, de inalti rezistenta.
Este cunoscutd compozitia [1] recomandatd pentru sudarea otelurilor criogene ce contin 9%
nichel, avand urmatoarea componenta, %:

nichel 7...13
mangan <045
carbon <0,9
siliciu <0,15
aluminiu <0,5

titan pand la 0,01
niobiu pana la 0,01
sulf <0,01
fosfor <0,01
oxigen <0,015
azot < 0,006
hidrogen <0,003
fier restul.

insd la sudarea cu aceastd compozitie in mediul gazelor de protectie si fondantului se formeazi
pori si fisuri. In acelasi timp este imposibild obtinerea microstructurii feritice sau ferito-austenice a
sudurii cu rezistenta Inaltd si plasticitate la temperaturi joase din cauza continutului inalt de carbon in
compozitia cunoscuta.

Se mai cunoaste compozitia pentru sudare [2], care serveste ca cea mai apropiatd solutie cu
urmdtorul continut, %, mas.:

carbon 0,05...0,50
mangan 0,20...0,80
siliciu 0,01...0,50
crom 0,02...5,00
nichel 0,02...8,00
molibden 0,01...0,80
vanadiu 0,01...0,80
ceriu 0,06...3,70
fier restul.

Problema pe care o solutioneaza prezenta inventie este obtinerea unei suduri ce poseda plasticitate
la temperaturi joase si rezistenta la formarea fisurilor la cald si porilor.

Problema a fost solutionata prin aceea ca in compozitia pentru electrozi, in special pentru sudarea
in baie de zgura a otelurilor cu structura feritica, ce contine carbon, mangan, nichel, molibden, vana-
diu, ceriu si fier, au fost introduse suplimentar wolfram, titan si aluminiu in urmétorul raport al
componentelor, %, mas.:

carbon 0,01...0,04
mangan 3,50...15,00
nichel 4,00...12,00
molibden 1,00...4,00
vanadiu 0,01...1,20
ceriu 0,001...1,500
wolfram 0,01...2,50
titan 0,05...1,00
aluminiu 0,01...1,50
fier restul.

La baza formarii compozitiei chimice sta principiul dezoxidarii intensive si legarii azotului in
nitruri fin dispersate din contul introducerii manganului, titanului si ceriului in componenta ei.

Ceriul, gratie proprietatilor chimice inrudite cu oxigenul, sulful, serveste in calitate de modificator
si dezoxidant al metalului la sudare.

Pentru sporirea rezistentei tehnologice a sudurii, in compozitie se introduce molibden si wolfram.
Molibdenul contribuie la repartizarea mai uniforma a oxigenului in metalul sudurii, ceea ce sporeste
rezistenta sudurii la fisuri.

Manganul inliturd actiunea nociva a sulfului, formand sulfura de mangan granulati. in compa-
ratie cu eutectica Fe-FeS, sulfura de mangan are o temperatura mai inaltd de fuziune si se imprastie pe
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corpul granulei. Concomitent manganul este un dezoxidant intensiv, care fiind inrudit cu oxigenul il
inlatura din fier.

Manganul, avand capacitatea de liant pentru sulf, contribuie la micsorarea fragilitatii sudurii la
cald si sporeste considerabil rezistenta lor la fisuri, plasticitatea si viscozitatea la soc.

Titanul se introduce in compozitie in calitate de dezoxidant, precum si pentru legarea azotului in
nitrurile fin dispersate, contribuind la faramitarea structurii primare a metalului sudurii si sporind
rezistenta la formarea porilor de catre azot si oxigen.

Introducerea ceriului permite legarea oxigenului si partial a sulfului. Oxidantul si sulfatul de
ceriu, care are o temperatura inaltd de topire, ramanand in metalul sudurii, are o actiune pozitiva in
calitate de modificator de genul doi sau ca incluziuni cu forme si marimi mai favorabile, de exemplu,
la formarea sulfurilor sferice de ceriu in zonele intercristalice in locul elimindrii sulfurilor din baza
aliajului (Fe).

Wolframul, ca si molibdenul, contribuie la formarea granulelor mici. Totodatd aceste elemente
sporesc eficienta legaturilor interatomice, fapt ce contribuie la impiedicarea formarii fisurilor la cald.

Vanadiul permite evitarea dezvoltarii discontinuitatii fizice In metalul sudurii, leagd azotul in
nitruri.

Sistemul de aliere prin metoda propusd a permis obtinerea sudurilor cu structura feritica, cu
posibilitatea de lucru la temperaturi joase, rezistente la formarea porilor.

(57) Revendicare:

Compozitie pentru electrozi, in special pentru sudarea in baie de zgura a otelurilor cu structura
feritica, ce contine carbon, mangan, nichel, molibden, vanadiu, ceriu si fier, caracterizata prin aceea
cé contine suplimentar wolfram, titan i aluminiu, in urmatorul raport al componentelor, % mas.:

carbon 0,01...0,04
mangan 3,50...15,00
nichel 4,00...12,00
molibden 1,00...4,00
vanadiu 0,01...1,20
ceriu 0,001...1,500
wolfram 0,01...2,50
titan 0,05...1,00
aluminiu 0,05...1,50
fier restul.
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